MarShaft

SCOPE 250 PLUS

UNIWERSALNA OPTYCZNA MASZYNA DO POMIARU MALYCH

-0+
CZESCI OSIOWOSYMETRYCZNYCH NP. CZESCI TOCZONYCH
* Wysoka doktadno$¢ pomiaru nawet w trudnych warunkach produkcyjnych
* Niezwykle krétki czas przeprowadzania pomiaru dzieki duzej szybkosci
pomiaru wynoszacej nawet 200 mm/s EXACTLY

To oznacza dla nas EXACTLY.



MarShaft SCOPE 250 plus

Mahr oferuje systemy pomiarowe dla fabryk przysztosci

Ciagte udoskonalanie proceséw produkcji sprawia, ze rola pomiaréw produkcyjnych ros$nie w zawrotnym tempie. Coraz
ostrzejsze wymogi dotyczace doktadnosci oraz skrécenie cykli produkcyjnych (toczenie, frezowanie, szlifowanie itd.)
powodujg, ze szybki pomiar bezposrednio na produkcji jest konieczny. Pomiar wyrobu, tam gdzie jest on wytwarzany, wraz
z szybka informacjg zwrotng dotyczaca procesu produkcji pozwala na unikniecie wadliwych wyrobéw. Uniwersalna maszyna
pomiarowa MarShaft SCOPE 250 plus firmy Mahr to idealne rozwigzanie dla szybkich, precyzyjnych i w petni automatycznych
pomiaréw czesci osiowosymetrycznych podczas ich produkgji.

Maszyna MarShaft SCOPE 250 plus jest wyposazona w precyzyjng o$ do pomiaru okragtosci (o$ C) i pozioma o$ pomiarowa
(o$ Z) o zakresie 250 mm. Na szczegélng uwage zastuguje supernowoczesna, wysoko rozdzielcza kamera z matrycg CMOS
(przekazujaca obraz na zywo) o polu widzenia 40 x 24 mm. Niezwykle duza szybkos$¢ akwizycji obrazéw (120 klatek na
sekunde) skraca czas potrzebny do przeprowadzenia pomiaru do minimum. Funkcja zoomu pozwala na pomiar nawet
najmniejszych szczego6tow, ktérych pomiar za pomoca tradycyjnych metod mégtby by¢ dosy¢ trudny, a w niektérych
przypadkach wrecz niemozliwy.
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MarShaft SCOPE 250 plus

MarShaft Scope 250 plus umozliwia pomiar m.in. takich cech jak:

® Dtugos¢ ® Promien
¢ Srednica * Potozenie promienia
® Tolerancje ksztattu i potozenia e Dtugosc stozka
® Odlegtos¢ ® Zarys zewnetrzny
e Szerokosc rowka ¢ Kat pochylenia linii Srubowe;j
e Szerokos$¢ fazy e Skok gwintu
® Punkty przeciecia ® Podciecia pod klucz
® Potozenie punktoéw przeciecia ® Gwint zewnetrzny
e Kat obrotu
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MarShaft SCOPE 250 plus
WERSJE

MarShaft SCOPE 250 plus z osig obrotowga C i konikiem
Nr zamoéwienia: 5361802

Model z osig obrotowa C i konikiem do pomiaréw statycznych
i dynamicznych czesci zamocowanych w ktach

Zestaw zawiera 2 kly centrujace 60° @ 2-15 mm

(nr zamoéwienia 5361112)

MarShaft SCOPE 250 plus z wysoce precyzyjng osig obrotowa C
i konikiem
Nr zamoéwienia: 5361803

Model z wysoce precyzyjna osig obrotowa C i konikiem do
po- miaréw statycznych i dynamicznych czesci zamocowanych
w ktach

Zestaw zawiera 2 kty centrujace 60° @ 2-15 mm

(nr zamoéwienia: 5361112)

MarShaft SCOPE 250 plus

Najwazniejsze cechy:

®* Nowoczesna, wysoko rozdzielcza kamera z matryca
CMOS o duzym polu widzenia 40 x 24 mm (przekazujaca
obraz na zywo) zapewnia szybka akwizycjg obrazéw
(120 klatek na sekunde)

* \Wysoce precyzyjne pomiary srednic i dtugosci

® Niezwykle krétki czas przeprowadzania pomiaru dzieki
duzej szybkosci pomiaru wynoszacej nawet 200 mm/s

® Dzieki oprogramowaniu MarWin moga Panstwo czerpac
korzysci z wieloletniego doswiadczenia firmy Mahr w
pomiarach dfugosci, ksztattu, potozenia i konturu

® Bardzo atrakcyjna cena
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MarShaft SCOPE 250 plus

Komponenty i akcesoria

Precyzyjne wrzeciono pomiarowe (0$ C) z ptytg montazowa

Wysoce precyzyjne wrzeciono pomiarowe (0$ C) do pomiaréw
dynamicznych takich jak pomiary okragtosci, bicia promienio-
wego, wspotosiowosci, walcowosci czy srednicy. O$ C jest wy-
posazona w standardowa ptyte montazowa firmy Mahr, na
ktérej mozna zamocowac kly centrujace oraz inne elementy
mocujace

Konik

Konik stuzy jako gérne tozyskowanie mocujace. Mimosrodo-
wy zacisk pozwala na mocowanie czeséci na dowolnej wyso-
kosci wzdtuz osi Z. Za pomocg dZzwigni mozna zwolni¢ lub
zamocowac dang czesc. Pinola jest fozyskowana sprezyscie i
automatycznie wyzwala site naciskowa. Obstuga za pomoca
jednej reki zapewnia bezpieczng i prostag wymiane mierzonej
czesci. Do pomiaréw dynamicznych (tj. obrotowych) pinola
jest tozyskowana w precyzyjnym tozysku kulkowym.

Kiet centrujacy 60° @ 2-15 mm
Nr zaméwienia: 5361112

Wymienny standardowy kiet do mocowania réznych rodza-
jow czesci.

2 kty centrujace 60° @ 2-15 mm sg dostarczane razem
z modelem Marshaft SCOPE 250 plus z konikiem

Uchwyt 3-szczekowy 0 70 mm @ 70 mm
Order no. 5361080

z adapterem do MarShaft SCOPE 250 plus
Zakres mocowania uchwytu na zewnatrz: 1-70 mm
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MarShaft SCOPE 250 plus
Software MarWin EasyShaft
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MarShaft SCOPE 250 plus
Software MarWin EasyShaft

MarWin EasyShaft to oprogramowanie pomiarowo-oceniajace, ktére wspdtpracuje z urzadzeniami serii MarShaft SCOPE plus.
Umozliwia ono precyzyjne pomiary $rednic, dtugosci, parametréw konturu, tolerancji ksztattu i potozenia zgodnie z obowiazuja-
cymi normami. Oprécz tego program zawiera wiele nowych opcji dotyczacych oceny i dokumentacji oraz przejrzysty, intuicyjny
interfejs uzytkownika. Oprogramowanie pracuje w systemie Windows®. Interfejs uzytkownika jest kompatybilny z innymi apli-
kacjami systemu Windows®, co znaczaco skraca czas potrzebny na zapoznanie sie¢ z programem. Protokét pomiarowy mozna
wydrukowac na dowolnej drukarce zgodnej z systemem Windows®.

Najwazniejsze cechy uzytkowe:

e Znany interfejs uzytkownika systemu Windows skraca czas uczenia si¢ obstugi programu

Interfejs uzytkownika programu EasyShaft jest zgodny ze standardowym interfejsem zastosowanym we wszystkich produk-
tach firmy Mahr (por. EasyForm lub Contour 1)

Przejrzysty uktad okienkowy

Przyjazny dla uzytkownika, w petni funkcjonalny ekran dotykowy

Bezposredni wybér funkgcji dzieki intuicyjnym ikonom

Proste programowanie dzieki wbudowanym makrom (np. pomiar srednicy jednym nacisnieciem przycisku)

Sterowanie osiami za pomocga ekranu dotykowego

Obraz na zywo z kamery jest wyswietlany przez caty czas trwania pomiaru tj. bezposrednia wizualna ocena powierzchni cze-
$ci (np. zanieczyszczen) nawet podczas pomiaru

Do pomiaréw pojedynczych i seryjnych: idealne dla kazdego zadania pomiarowego

Przyjazne dla uzytkownika, supernowoczesne zarzgdzanie programami pomiarowymi

Zoptymalizowany w czasie przebieg programu pomiarowego a tym samym skrécenie czasu pomiaréw

Przejrzyste protokoty pomiarowe (czarno-biate lub w kolorze) - mozliwos$¢ wydruku na dowolnej drukarce zgodnej z syste-
mem Windows®

Przysztosciowa inwestycja - praca w systemie Windows® 10 loT x 64

e Opcjonalny eksport danych do programéw statystycznych rozszerza zakres funkcji oprogramowania EasyShaft

Okno programu EasyShaft

Oprogramowanie EasyShaft daje Ci petna kontrole nad urzadzeniem MarShaft SCOPE 250 p/us. Ekran dotykowy umozliwia bezpo-
$redni dostep do pozycjonowania, programowania, pomiaréw i dokumentacji. Wiele funkcji np. wczytywanie wynikéw pomiarow
lub dodawanie opcji pomiaréw mozna wybrac za pomoca intuicyjnych ikon.

EasyShaft polecenia

Pasek polecen zawiera wszystkie polecenia niezbedne do wykonania pomiaréw i przeprowadzenia oceny:

e Makra (wbudowana sekwencja zaznaczenia profilu i pomiaru np. srednicy, promienia, odlegtosci lub kata)

® Obliczane cechy np. bezposrednia odlegtos¢, odlegtosc w osi X i Z, kat, kat segmentu, promien, okragtos¢, prostoliniowos¢,
bicie promie- niowe, bicie osiowe, walcowos¢, symetria itd.

* Elementy teoretyczne np. punkt, linia, okrag, punkt na linii prostej, punkt przeciecia, prosta symetryczna, prosta réwnolegta,
punkt ekstremalny itd.

Dotykowy panel sterowania osiami

wybor zakresu zoomu .
podtaczenie joysticka do osi C (zalezne od wersji urzadzenia) '
podtaczenie joysticka do osi Z (zalezne od wersji urzadzenia) ' {J (
przyrostowe powiekszanie/pomniejszanie ‘ )\ . >~/
ptynne powiekszanie/pomniejszanie e he
(B 2
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MarShaft SCOPE 250 plus
MarWin EasyShaft. Przyktadowy protokét pomiarowy

MarWin QE Shaft measurement 20.05.2015 1
8.00-07 Task: "Scope” 16:59:42

Inspector:

Part. Drawing n°. Machining operation; Administrator
Signature:

Comment:

[N Feature [Nominal size LT UT | Actual size Dev. from TL Dev. from TC | Deviation g

1 M16 (Steigung) 20000 | -D.0050 | 0.0050 | 109985 [ I 00015 | -0.0015

1 M1${Panialnprwoﬁleanue1] 300000 | -0.1667 | 0.1667 | 298855 [ Tr— | 01545 | -0.1545

1| MT6 (Partial profile angle 2) 300000 | 01667 | 0.1667 | 29.5967 | [ 04033 | -0.4033 0.2367

|1 M16 (Flankendurchmesser) 145830 | -0.0800 | 0.0800 | 14.5662 [ [ | I 00168 | -0.0168

1 M15{szm|:nr=humr: 13.3805 | -0.1185 | 0.1185 | 13.3155 [ [E— I 0.0740 | -0.0740

1 msmmn:-msm) 158220 | -0.1400 | 0.1400 | 15.9081 | I B 0.0881 0.0881

2 ama-m:e_a 15.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 149585 [ [ | [ 00405 [ -0.0405

3 aim:mm_l 50000 | -0.1000 | 0.1000 | 48005 | [ I 00985 | -0.0985

4 umn;mm_z 200000 | -0.1000 | 0.1000 | 19.9913 [ [ [ D.0087 | -0.0087

5 disum:e_s 7.0000 07000 | 0.1000 | 6.6650 | I 03344 | -0.3344 0.2344

3 uismm:e_s 150000 | -0.1000 | 0.1000 | 15.0113 [ ] I 0.0113 0.0113

7 dista-m:e_r 40000 | -0.1000 | 0.1000 | 4.0483 [ T | 00453 | 00483

8 aiann;mm_s 300000 | -0.1000 | 0.1000 | 29.9940 [ [| | -0.0060 | -0.0060

9 uu:“m_a. 26.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 26.0332 [ ] [ 0.0332 0.0332

0 diswm:._o 10.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 10.0567 [ I | 0.0587 0.0587

1 disum:e_io 3.0000 01000 | 0.1000 | 2.9662 [ [ | | 0033 | -0.033

[F] uistum:e_n 10.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 10.0019 | ] I 0.0019 0.0019

13 aianr;mner_s 200000 | -0.1000 | 0.1000 | 19.9905 [ [ | [ -0.0085 | -0.0085

14 raam_z 2.0000 -0.1000 | 0.1000 | 19898 [ I [ 00002 | -0.0002

5 dlann;mm_s 39.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 38.9461 [ [— | 00538 | -0.0539

(G disl::l_i: 35.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 35.0206 [ [ | 0.0206 0.0206

7 uaqmlr:_1 45.00 1,00 1.00 44.97 | | | 003 003

18 angle_2 90.00 -1.00 1.00 90.30 [ ] I 0.30 0.30

9 distance_13 50000 | -0.1000 | 0.1000 | 50245 [ ] I 0.0245 0.0245

20 mnm_s 60000 | -0.1000 | 0.1000 | 59850 [ [| | D.0050 | -0.0050

mm

F] distance_15 1507975 | -0.10000 | 0.10000 | 16.02280 [ ] I 0.04305 | 0.04305

2 dislam:e_w 232200 | -D.1000 | 0.1000 | 22274 | ] | 0.0074 0.0074

3 disl.::r;_ﬂ 37800 | -0.1000 | 0.1000 | 3.7767 | | | -0.0033 | -0.0033

24 aista-mmnlwla 2390076 |-0.10000 | 0.10000 | 23.98960 | | | | 007984 | 0.07984

75 dla:nmj 200000 | -0.2000 | 0.0000 | 19.9094 [ ] [ 0.0084 | -0.0906

26 mm:_s 70.000 1000 | 1.000 | 70.089 [ ] | 0.083 0.083

Fij diameter_8 150000 | -0.2000 | 0.0000 | 14.9049 [ ] | 0.0040 | -D.0951

FI] usta-m:e_zz 66500 | -0.1000 | 0.1000 | 6.6750 [ [ ] | 0.0250 0.0250

E3 dislal":;_za 50000 | -0.1000 | 0.1000 | 4.9319 [ — | 00681 | -0.0881

30 mm:_a 45.000000 |-0.100000 | 0.100000 | 45.052103 [ T [ 0.052103 |0.052103

3 radius_2& 05000 | -0.1000 | 0.1000 | 0.5215 [ ] I 0.0215 0.0215

32 mm_s 0.5000 01000 | 0.1000 | 0.5387 [ ] | 0.0387 0.0387

3 mm_s 05000 | -D.1000 | 0.1000 | 05180 | ] I 0.0190 0.0190

mm
-0+
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MarWin EasyShaft. Przyktadowy protokét pomiarowy

MarShaft SCOPE 250 plus

-0+
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MarShaft SCOPE 250 plus
Oprogramowanie MarWin EasyShaft

A 3 Oprogramowanie MarWin EasyShaft
> MarWin MarWin EasyShaft to oprogramowanie pomiarowo-
EasyShaft ocenl.a!qc.e stworzo.ne dla u.rzqd’zen sc.eru MarSlh;.aft SCOPE p’lus.
Umozliwia precyzyjne pomiary srednic, dtugosci, parametréw
konturu, tole- rancji ksztattu i potozenia zgodnie z obowia-
zujacymi normami. Ponadto program zawiera wiele nowych
opcji dotyczacych oceny i dokumentacji oraz przejrzysty,
intuicyjny interfejs uzytkownika.
::Ir System operacyjny Windows® 10 loT x 64 zawiera pakiet
P jezykowy dla
® jezyka niemieckiego
¥ EXRCTLY ® jezyka angielskiego / miedzynarodowego
® jezyka francuskiego
® innych jezykéw na zyczenie
PreT— T e - - Opcja programowania w trybie offline dla MarWin EasyShaft

Maossung | OwOtyeato | ~ Ergetresse | K Einstelungm "oﬂ@oﬂo&i Profokolvorschan | e Export

i T | Tworzenie programéw pomiarowych w trybie offline.
Kontury mierzonych czesci moga by¢ tworzone dzieki w
petni automaty-cznemu skanowaniu zarysu zewnetrznego za
e pomoca MarShaft SCOPE 250 p/us badz wczytywane z plikow
- | STEP (system CAD).

!
|
el

Opcja oprogramowania ProfessionalShaft

A
I MarWin Swobodne programowanie przy uzyciu MarWin MarScript.
Mozliwos¢ implementacji indywidualnych rozwigzan zadan
MarShell pomiarowych np. pomiaru symetrii rowkéw wpustowych.

(€] 3013, Maw GubH, Goattingan EXRCTLY
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MarShaft SCOPE 250 plus

Dane techniczne

MarShaft SCOPE 250 plus

Wymiary urzadzenia podstawowego 1054 mm x 952 mm x 592 mm
(szerokosc¢ x wysokos¢ x gtebokosc)

Optymalna wysokos¢ stolika 800-900 mm
Waga ok. 120 kg
Zakres pomiarowy (Z) 250 mm
Maksymalna waga mierzonego elementu 5kg

Wymiary mierzonej czesci

Max. dtugos¢ w ktach 250 mm

Max. dtugos¢ w uchwycie zaciskowym 150 mm

Max. mierzalna srednica 40 mm

Max. $rednica obrotowa w ktach 100 mm

Max. srednica obrotowa w uchwycie 50 mm

zaciskowym

Rozdzielczos¢ pomiaru regulowana
Dtugosci/srednicy 0,01 mm...0,0001 mm

0,001 inch...0,0001 inch
Kata 0,01...0,0001 stopni (format dziesietny) lub stopnie, minuty, sekundy
Powtarzalnosc 4 s dla 50 pomiaréw
Dtugosci 2,011m
Srednicy (0,4 + D/80) 11m; D w mm dla czystych, szlifowanych powierzchni czesci

Btad graniczny dopuszczalny MPEg,

Dtugosc <(3,0 +1/125) 11m; | w mm

Srednica < (1,5 + 1/40) 11m; | w mm w zakresie temperatur 20 + 2 K

Napedy

Predkos¢ przesuwu Z max. 200 mm/s

Predkos¢ obrotowa C max. 1,0 1/s

Uktad optyczny Precyzyjny obiektyw telecentryczny;
oswietlenie za pomoca $wiatta o duzej mocy wyjsciowej w trybie lampy
btyskowej

Kamera

Kamera z matrycg CMOS wyposazona w 40 x 24 mm

interfejs USB 3.0

Tryb petnoklatkowy 120 klatek/s

Tryb okienkowy (16 wierszy) ok. 1000 klatek/s

Algorytm filtracji w celu usuniecia szuméw
podczas detekcji krawedzi
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MarShaft SCOPE 250 plus

Dane techniczne

Komputer SFF-PC; Window 10 loT x 64; Intel CPU; DVD-RW

Warunki otoczenia

Temperatura robocza +10 °C...+35 °C

Zalecana temperatura pracy +15 °C...+35 °C

Temperatura skladowania/transportu -10 °C...+50 °C

Dopuszczalna wilgotnos¢ wzgledna max. 90 %; nieskondensowana!
Czasowy gradient temperatury <2K/h

Przestrzenny gradient temperatury < 1 K/m wysokosci pomieszczenia
Cisnienie powietrza 1000 hPa + 200 hPa
Dopuszczalny hatas < 75 dB(A)

Parametry elektryczne

Napiecie zasilajace 100-240 VAC +10%/-15 %
Czestotliwos¢ napiecia 50/60 Hz
Poboér mocy max. 1000 VA

Klasa ochronnosci |

Stopien ochrony IP32

Poziom emitowanego dzwieku < 70 dB(A)

Dopuszczalne drgania podtoza

Zakres 0,5 Hz...20 Hz 2-50 mm/s, gradient liniowy
Zakres > 20 Hz 50 mm/s

Dane techniczne moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia.

-0+
Mahr Polska Sp. z 0.0. E 'ﬁ'E © Mahr GmbH
- - Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w
ul. Putawska 5/4 :ﬁ' naszych produktach wynikajacych przede wszystkim E X A C T L Y
02-515 Warszawa, Polska 7 postepu technicznego. W zwiazku z powyzszym
. E L] wszystkie ilustracje i dane techniczne maja charakter
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